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EDITORIAL

O BRASIL PRECISA DE PROTEGAO! 1
Eng. Luiz Claudio O, Couto*

Vocé sabia que Os Processos de ersdo Térmica,
mais comumente conhecidos como Metalizagdo ja
contam com mais de, 100 anos de vida?

Vocé jautilizou alguma vez a Metaligacdo para
proteger.. uma ‘estrutura metdlia
corrosdo em sua. empresa? Ou. en
proteger alguma parte ou peca de equipamento
ontra o desgaste em suwas mais diversas
vdriagdes como abrasdo, erosio, cavitacao,
adesdp ou fricgao?

Vocé sabia que a corrosdo € responsavel por
prejuizos eguivalentes a 3,5% do PIB brasileiro
(R$ 3,14 trilhdes em™2009), ou seja, algo
equivalente a R$ 110 bilhdes? |

Vocé sabia que o custo por desgaste nos EUA
equivale de 6 a 7% de seu PIB (Us$ 14,3
trilhdes em 2009), ou seja na média, cerca de
US$ 930 milhdes, e se utilizarmos esta mesma
proporgao para o Brasil teremos algo’' em torno de
R$ 205 bilhdes?

Um gasto bastante consideravel. Portanto... um
rande problema, merece um grande solugao! A
isperséo Térmica ou Metalizacdo, 'estda no
mercado para fazer parte desta solugao.

Pois bem, para quem ja conhece os processos de
Aspersdo Térmica ou Metalizacdo ' e suas
aplicagbes, pretendemos fornecer uma ampla
gama de opgdes em materiais, processos,
equipamentos e sempre que “possivel trazendo
ngvidades da area.

Para aqueles que ndo conhecem, espero que
cohsigamos provocar a sua curiosidade a ponto de
leva-los a testar e experimentar 0s processos,
avaliando as suas possibilidades. Com este
objetivo nos langamos} na missdo de fornecer

_~consultorias  técnicas, IInclivulgando 0 processo,

promovendo cursos, palestras e treinamentos
voltados a, otimizagdo ey a. correta aplicagdo da
Metalizagdo. '

Poderiamos estar aqui reclamando do atraso em
relagdo a divulgagdo da metalizagdo no Brasil e a
distancia que outros revestimentos tomaram a
sua frente. Porém como uma espécie [de
desbravador e contando com parceiros que

Y pepsam de forma semelhante a nossa, preferimos

-
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langcar'este que é o primeiro de muitos nimeros

do Inforliic e transformé-lo numa
espécie de farol iluminando novos caminhos para
a Metalizacae no Brasil.

e-mail: metalizacao@metalizacao.eng.br *

Esper\J sinceramente que, através deste primeiro

ndmero do Infor , dos colaboradores
que também assumiram este risco e de outros
que sei, virdo por ai, possamos eliminar este o
atraso e o desconhecimento de muitos em relagdo
a0 processo. Esperamos/que grande partedos
colegas ligados a engenharia, manutengao,
projetos, desenvolvimento, “novas aplicagdes,
métodos e processos, producdo, enfim todos
aqueles que. tém como responsabilidade a
melhoria continua de seus processos, 0 aumento
de produtividade e conseqliente lucratividade de
suas empresas, compreendam que 0S processos
de Aspersdao Térmica ou Metalizagdo oferecem '
jﬁ,l_ntamente com seus equipamentos de aplicagdo
e | materiais disponiveis, toda uma gama de
solugdes voltadas', a Engenharia de Superficie
ainda pouco exploradas.

Agradecemos, @ portanto, noss@s parceiros de
empreitada. O Sr. Guilherme Meduna Diretor da |
Febratec Ind. 'e Com. Ltda., que'através do artigo
spbre jateamento, escrito pelo Eng. José ‘Carlos
Murakami esclarece algumas duyvidas sobre a
importanda da preparagéo superficial no processo

de Metalizacao. ‘ i )

\ Agradecemos também o Eng. Claudinei José de
Oliveira, Engenheiro de Processos da Mahle
Componentes e Mptores do Brasil Ltda., pela
colaboracao no envio do artigo sobre a aplicagdo
do molibdénio em pegas automobilisticas,
demonstrando que a Metalizagdo esta mais
presente no dia-a-dia das pessoas. |

Agf*adecemos"ainda 0 artigo escrito a quatro
maos pelos Drs. Profs. Flavio Joséida Silva e
| Temistocles de Souwza  Luz, ambos ‘do Dep.
Engenharia Mecanica da UFES - Universidade |
Federal do Espl'rlito Santo, que nos informam que
sobre seu Iaborqtc')rio 0 LASO e que em conjunto
com a UFSC -%Universidade Federal de Santa
Catarina estdo desenvolvendo equipamentos de
Metalizagdo nacionais.

Ndo deixem de ler ‘ainda sobre o espirito
empreendedor do Eng. Bruno Luiz Sigolo Gerente

de Eduagao Continuada e Marketing da ABM -

Associacao Brasileira de Metalurgia, Materiais e

Mineragdo, que' responsavel pelos cursos da

associagdo resolveu acreditar no Curso de
Metalizagdo ja em 2.009, e agora rumo a‘segunda \
edicao do curso nos dias 10 e 11 de junho de

2.010 na sede da ABM.

E nas colunas LEMBRANDO AINDA... e EM TEIbIPO
tem gente procurando, vaga e Simpdsio da
TSS/NACE em Sao Paulo.

Boa Leitura!

'II
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JATEAMENTO - PREPARACAO SUPERFICIAL

PARA A MET ALIZACAO
Eng. José Carlos Murakami*

INTRODUGCAO:

Um dos principais fatores de sucesso. ou fracasso
nos processos - de “Metalizagio %é a preparacdo
superficial do substrato gqle deve @ ser
extremamente cuidadosa e tecrjcamente bem
dimensionada. A especificagdo corréta para que a
Metalizagao alcance' pleno sucesso deve levar em
conta a uniformidade 'na preparagdo de, metal-base
cujo objetivo € atingir 100% de adgréncia da
camada a ser depositada.

O PROCESSO DE JATEAMENTO ABRASIVO:
FEBRATEC Industria e Comércio Ltda., tradicional
fabgicante de Maquinas, Equipamentos e Insumos
para*dateamento, também atua*fortemente junto
as empresas do segmento de Metalizagao ou que
utilizam a Metalizacao como processo
complementar em seus produtos! \

Por exemplo,"“estamos atualmente na'fase | de
montagem e instalagdo de-.umas das maiores
plantas de Metalizagao do Brasil. Trata-se de uma
linh semi-continuada para | Metalizagdo ‘de
componentes pesados de alta techaologia utilizad 0s
em acionamento das pas das torres de geragao de
energia eodlica. * Nossos equipamentos, foram
desenvolvidos, projetados e fabricados dentro de

\padrﬁes especificados para esta ! aplicagdo. |As

cabines de Jateamento, Metalizacao e Pintura
dispoe de carros motaorizados com movimentos de
translacdo e rotacdo com capacidades que vdo de
12 t a 30 t. O processo de Jateamento gera forte
abrasdo e limpeza na superficie do metal-base,
simultaneamente a rugosidade ' superficial, que
deve ser uniforme, do tipo vales'e picos e dentro

A dos valores-padrao.

1
DADOS, NECESSIDADES E CUIDADOS:

As m como a Metalizacdo, a Preparacao Superficial

bém requer processos, equipamentos

e abrasivos cuidadosa e corretamente especificados.

1. Ambiente

Climatizado: evita excessiva umidade relativa
(corrosao) e variagdo de temperatura.

Isolado. acusticamente: ‘reduz os altos niveis de
ru1do dos equipamentoside metallzagao (alguns
alcangando até 140 dB). |

2. Abrasivo
. Tipo, Granulometria, perfil geométrico, dureza e
maleabilidade devem ser corretamente
especificados. Entre os abrasivos disponiveis ino
mercado citamos: granalha de ago carbono, aco
ViRpXidaye L 6xido, de aluminio, microesfera de vidro
ica, os trés primeiros (no formato angular)
Sdo 0s  mais utilizados e dentre eles,
principalmente, o éxido de aluminio.
. N3o deve set ou possuir contaminantes.

3. Maquina/Equipamento de Jateamento

metalizacao@metalizacao.eng.br *

Maquina.. de Jateamento especifica (ar 3

comprimido ou turbina) com pressao de trabalho
(ar camprimido) e velume de ar sob controle.
.Ar c%mprimido limpo.e'seco. |
. Velocidade da turbina(via inversor de frequénda)
particula sob controle.

Vazdo da granalha (vid vélvula magnética -
Magna Valve) sob controle. |

4. Manipulagio

Evitar contato direto \das maos com a peca
jateada (se necessario, utilizar-luvas).

. Obedecer aos periodos especificados entre a
preparagao e,a metalizagdo, conforme o material
aplicado, evitando a oxidagao do.substrato. |

. Cuidado com a movimentagao e acomodégao da
pega entre os processas.

Manter o0s operadores Ibem treinados e
devidamente orientados.

CONCLUSAO

Percebemos que o correto processo de preparagio
de superficies para a Metalizagéo impde cuidados
que vao desde materiais, maquinas e controles até s
0 mais importante: pessoas‘',bem treinadas, \
cqnscientes e dispostas a atingir o, sucesso.

O Jateamento abrasivo é o melhor processp para \
Preparagdo de Superficies para a| Metalizagao,
tanto de materiais ferrosos como nao-ferrosos. O
fato é que, embora nem sempre recebendo a
devida importéncia, o Jateamento, quando bem
especificado e executado, resulta em superficies de
caracteristicas fantasticas, fato, nem 'sempre
percebido pelos técnicos! de |diversas areas
industriais.

onafirmarmo" que na fabricacdo de muitos dos
eletroeletroniads, eletrodomésticos da linha branca
|pecas de aviagdo e \transmissoes de nossos
automoveis & utilizada a aplicagédo de!
revestimentos Ipelo 0 processo de Metalizagao
aliado ao progesso. de preparagdo superficial
através de Jateamento, ‘certamente muitos
perguntariam, sera?

O Eng. José Caros Murakami 'é formadc

em Engenharia Mecénica we Pds |
Graduado,Latu Sensu em Processo di

Produgao pela Universidade Braz Cubas

Professor universitario e palestrante

com foco na ifgtroducdo e desenvolvi- |
mento de novas tecnologias para o

setor de tratamento de superf'cies en

geral.

Trabalha e atua nas dreas de: dimensionamento, prOJeto
construgdo e comerdializacdo de equipamentos para. os
setores de: siderurgia, metalurgia, naval, automobilistica,
guimica, mineragdo e Hidrojateamento e atuando ha mais
de 30 anos ho setor de jateamento.

E atual Representante Técnico-Comercial da FEBRATE(
Industria ' Comércio Ltda.

E-mail: myira kami@tecjato.com.br / www.tecgato.com.br

Site: www.metalizacao.eng.br
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" 'METALIZACAO Y
APLICACAO EM ANEIS DE PISTAO

Claudinei Jese de Oliveira®*

Evolutio dos anéis de pistdo Y

Do“comeco da indUstria- automobilistica até.a 2
Grande ‘Guerra Mundial utilizavam-se apéis de ferro
fundido, sem revestimento (elevado desgaste abrasivo
em veiculos utilizados.» nos desertos 'da Africa).
Porém, estes anéis apresentavam pouca resisténcia
ao desgaste. abrasivo, entdao comegara a ser
utilizados anéis revestidos com cromo duro.

Com o.aumente . da quantidade de vias pavimeptadas
no meio do seéculo, s 0s vejculos rodam

por revestimentos de molibdénio.

O . molibdénio tepgn maior resisténda ao desgaste
adesivo que 0o ‘cromo duro,«porém, tem 'menor
resisténcia ao'desgaste*abrasivo. Entdo, nos anos 70,
aparecem camadas feitas de ligas *misturadas. que
agrupam | boas caracteristicas de resisténcia a
abrasao e'lﬁ adesdo e tem apresentado ‘até os dias de
uma boa performance em contato com as paredes do
cilindro.

Aplicacdo de Molibdénio em anéis de pistdo

para prilmeiro canalete (compressao):

A cada ano as leis sobre. niveis de emissoes de
poluenﬂas de motores ficam mais severas, os motores
atuais tém mais poténda, giram  mais rapido e o
turbo compressor € um equipamento icada vez mais
comum.

Por (isso, os anéis de pistdo sdo cada vez mais
exig]”dos,l eles devem ter boa vedagao de gases,
lubrificagao minima para minimizar '© consumo de
6leo e devem resistir a vida inteira de um motor.

Para cumprir estas exigéncias, varias empresas
automobilisticas utilizam anéis com cobertura a base
de molibdénio ou suas ligas.

Finalidade da aplicacdo de revestimentos em
anéis de pistdao (peca autom-?tiva):

A aplicacdo de revestimentos em anéis de pistdo tem
por principal finalidade evitar o, desgaste prematuro
dos mesmos. '

Na atualidade o desgaste é um fenémeno estudado
pela tribologia. A tribologia é o estudo do atrito,
desgaste e lubrificagao.

Quando duas superficies estdo em contato e em
movimento relativo, neste caso anel de pistdao e
cami‘sa::d pistdo, estuda-se qual o coeficiente de
atriteentre“€lés e qual o desgaste que ocorre no par,
poisTde™nada—adianta desenvolver um elemento
altamente resistent}e ao desgaste em sacrificio do
outro.

O wmeficiente de atrito e desgaste depende de muitos
fatores e dentre eles:

estimentos de cromo sao Isubstituidos'-

Publicado pecla Consultoria metalizacao.eng.br
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Perfil das superficies,em contato,

Da atmosfera do local doifuncionamento,

Da %Iicitagéo térmica, i

Da existéncia ou ndo. de um terceiro agente
(Gleo) entre as superficies e sua natureza, etc.

O desgaste em anéis com coﬂ\er‘cura podem ocorrer
de duas formas, sendo desgaste Abrasivo ou adesivo,
ou seja:

& e e i

BN
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Desgaste abrasivo:
Desgaste devido a
particulas ou
protuberancias duras
forgadas contra e
movendo-se ao longo
de uma superficie
solida.

Desgaste adesivo:
Desgaste por alta
pressao localizada,
ocasionando a
deformacéo plastica e
consequentemente a
adesao dos materiais.

\

O Processo de Aspersdo Témmica Por. Plasma
(Plasma Spray) em Anéis de Pistido

O material a ser depositado estd na forma de um p9,
as, particulas sdo aceleradas devido a expansao
voluymétria dos gases, as mesmas| se fundem e sdo
lancadas sobre os anéis em alta velocidade o que
produz uma boa aderéncia da camada, conforme
represenatado na Fig.1. Os anéis ficam relativamente
frios, se comparados com a temperatura do jato de
plasma.. Devido a baixa temperatura dos ‘aneis
durante o processo, 0s mesmos ndo sofrem
deformacgdes significativas.

arvore de anéis

catodo

particulas de
metal fundido.

<

entrada do pod

polo positivo e

entrada de dgua

gases
polo negativo e saida de agua

Fig. 1: Esquema da metalizacdo por plasmaem anéis de pistao.

\
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Com’p(?su:ao LR DO D Claudinei Jose de Oliveiraié formado
Basica (%) em Tecnologia de Fabricagéo Mecanica
1A pela FEPI 1 Faculdade de Ensino e
Molibdénio 75-80 \ Pesquisa de Itajuba. Especialista em
Fase Dura 20-25 % Aspersgo Térmica (em equipamentos e
i o I 1 Processos Flame Spray, Plasma e HVOF),
Fig.3: Caracteristica do Material tratameéntos termoquimicos (fornos e
processo de nitretacdo gasosa) e tratamento térmico em
E (fornos e processos de alivio de tensoes).
e ARy E Analista de Engenharia em Desenvolvimento de Processos e
Relatdrios, procedimentos e anotacdes efetuadas por z;%i”ttﬁ’:bgfh:'ﬁg"1'57(;?1”35_‘)”'3”&5 L e Mt
meynpros da Eng,en_harla de Méetod e Processos E-mail: claudinei.oliveira@br.mahle.com / www.mahle.com.br
Quimicos ' e, Metalurgicos da MAHLE @ Colnponentes de
Motores do Brasil Ltda. {
i\ \
\ . \
\ |

UNIVERSIDADE FEDERAL DO ESPIRITO SANTO - \ - Coating Thickness Test Instrument). Aliado ao
PARCERIAS E.PROJETOS NO DENVOLVIMENTO DE laboratorio de seldagem um, grupo de pesquisadores
PESQUISAS EM'ASPERSAO TERMICA - MATERIAIS em Tribologia e ‘corrosdo conduzem trabalhos de |
RESISTENTES AO DESGASTE-E A CORROSAO. caracterizagdo mecano-microestrutural e estudos de
Dr. Flévio José da Silva * = 1 runa de materiais (mecanica da. fratura) e de
BLnICmyisteciesiaerSolsai e sistemas mecanicos sujeitos & degradagéo triboldgica® * \

Asperséo térmica, muitas vezes', chamada ' de
metalizacdao, € um, termo geral que engloba diversos
processos de recobrimento de superficies. O objetivo
dgsta técnica é fabricar pecas novas ou recuperar pecas
désgastadas aumentando a resisténda ao desgaste e'a
resisténcia a corrosao das superficies.

Sabelndo que o crescimento tecnoldgico deve caminhar
juntamente com o crescimento da industria brasileira, o
Estado do Espirito Santo, busca aprimerar-se, . em
termos tecnoldgicos, através de estudo,
desenvolvimento de processos e de metodologias que
a ranjllam as areas de fabricacdo e manutencdo.

Dentie essas técnicas, o Laboratério de Soldagem
(LAS da Universidade Federal do Espirito Santo
(UFES), estabeleceu uma infraestrutura em soldagem e
revestimento através de aspersdo |térmica com a
aquisicao de equipamentos dedicados a tal pratica.

Hoje o LASO conta com uma parceria com a
Universidade Federal de Sahta Catarina (UFSC) para o |
desenvolvimento de equipamentos para aspersdo
térmica (um deles ja instalégo e em funcionamento -
Plasma-pd), que permitirdo o desenvolvimento de
trabalhos para otimizacdo do processo, parametros,
bem como a avaliacdo de diversos tipos de matérias
aplicados principalmente na industria do petroleo e gas.

O  laboratério « ainda  detém diversos  outros
equipamentos de cunho de inspecdo, dentre estes,
sé"lie-’htqais(%‘,.q ultrassem com multiplos canais (Sistema
Atutomatizado para Inspecao por Ultrassom - USIP 40 -
GE Inspection Technologies) além de um equipamento
baseado em rrentes parasitas para analise de
camadas e revestimentos metalicos e ndo metalicos
(Fischer Fischerscope Multi-Measurement System - MMS

Consultoria metalizacao.eng.br - Fone/Fax: (11) 5072-9498 Cel.: (11) 6646-7171
e-mail: metalizacao@metalizacao.eng.br
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e/ou corrosdo. O Laboratério de Tribologia, Corrosao

| e Materiais (TRICORRMAT) %e o Laboratério de

Caracterizacao de Superficies dos Materiais (LCSM)
contam m varios equipamentos para estudo de
desgaste abrasivo, |desgaste | erosivo, erosde
cavitadonal e desgaste |por deslizamento e comosao,
aém 'de wuma completa 'caradterizacdo dos
revestimentos e substratos| quanto a dureza,
espessura, composicdo . quimica, microestrutura e
propriedades mecanicas.

* O Dr. Flavio José da Silva'é Engenheiro
Mecanico pela Universidade de Pernambuco,
com Mestrado em Engenharia Mecanica! pela
Universidade Federal de Uberlandia e
Doutorado em Engenharia Mecanical pela
Universidade Federal de Uberlandia. Professor
da Universidade Federal do' Espirito Santo.

Experiéncia em 'materiais e processos de fabricagdo, atuando
principalmente em usinagem, desgaste e mecanismos de
desgastes em ferramentas de corte, tratamento criogénico em
ago rapido, tratamentos superficiais, nitretagdo a plasma,
revestimentos PVD, tribologia (erosdo, abrasdad e cavitagdo.

** O Dr. Temistocles de’ Sousa Luz é
Engenheiro  Mecanico pela, Universidade
Federal , do Ceard com Mestrado ‘em
Engenharia e Ciéncia de Materiais pela
Universidade Federal'do Ceard e Doutorado
em Engenharia Mecanica ‘pela Universidade
Federal de Uberlandia. Professor Adjunto da
Universidade Federal do Espirito Santo.

Experiéncia na drea de engenharia de materiais e métalurgica e
soldagem, com énfase em metalurgia de transformagao,

atuandq principalmente em agos inoxidaveis e soldagem.

Sites dos Laboratérios
http://www.ufes .br/ppgem/Labs/Tricorrmat.html
http://www.ufes .br/ppgem/Labs/LCSM.htm
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O PRIMEIRO CURSO DE MI:‘I'ALIZA(,‘I"\O NA ABM
Eng. Bruno Luiz Sigolo*

A ABM conta de uma Divisdo Técnica de Tratamento
Térmico e Engenharia, de .Supeftficie." A proposta
trazida pelo Eng. Luiz Claudiosde Oliveira Couto em
2.009, interessou . a ABM devido ao seu.conteldo,
compativel com os objetivos da associacao.-. A /ABM
€ conhecida como uma associa¢dol que desde os
anos 40 procura trazer informagao interesse a
seus associados e simpatizantes, | colaborando
principalmente com a divulgagcdo de'tecnologias que
sejam consideradas 'Uteis em seu dia%a-dia e ao
mesmo tempo, que possam ser utiligadas no
desenvolvimento deinovas solugoes.

A ABM - Associacéo Brasileira de Metaurgia,
Materiais e Mineracdo promoveu, entdol nos dias'3'e
43‘efozembro de 2.009, o primeiro Curso sgbre
Metalizacdo denominado: “Metalizacgdo - Deposicao
de Matefiais na Fabricagdo e na Manutengdo de
Componentes Mecanicos e Estruturas Metalicas para
Protecao contga Desgaste, Corrosio e Recuperagéo
Dimensional”. ™ 1

O aurso foi voltado principalmente para engenheiros,

técnicos e outros que atuam' mas pareas .de
manubsngéo, engenharia, projetos, suprimentosie
vendas das industrias siderdrgicas,« metallirgicas
(automotiva, autopecas e componentes‘agricolas) e
mineragao.

Apresentou o conjunto de processos de Metalizagdo
como. ferramentas eficientes na otimizacdo de
fabritacdo e recuperacdo dé pecas que sofrem
desgaste, prevendo aumento de sua vida util sem
que'ogorra deformagao dimensional.

BN
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A sua proposta foi tornar o ‘participante apto a
reconhecer como a Metalizacdo pode ser utilizada com
sucesso nas situacdes de corrosdo e desgaste, muitas
vezes lcom resultados superiores aqueles obtidos na
fabricagdo de pecas novas. \

O curso teve a partidpacdo de empresas através de
diretores, gerentes, supervisores e profissionais
especializados voltados paE.a P &.D, engenharia,
projetos, manutengdo, assisténcia técnica e gestdo,
contando também com a presenca de representantes
do ‘ensino universitario com professores doutores
pesquisadores ke alunos:

| |

Os participantes avaliaram o curso através de trés
itens: o modulo, considerado entre 48% bom e 50%
o6timo, o docente como 36% bom.e 64% Qtimo ea
organizacdo como, 35% boa e 65% 6tima, resultados
otimistas' que nos levaram a programar O cCurso
ngvamente para 0s nossos' associados e nao-
associados nos dias 10 e 11 de junho de 2.010 nas
instalagdes da ABM.

*Q Eng. Bruno Luiz Sigolo é Gerente de Educagdo Continuada e
Marketing da ABM - Associagdo Brasileira de Metalurgia,
Materiais e Mineragao

E-mail: cursos@abmbrasil.com.br 1

Sitle: Www.abmbralsil.com.br | 1
ANOTE: "Metalizacdo - Deposicao de Materiais na
Fabricacdo e na Manutencao ‘de Componentes
Mecanicos e Estruturas Metalicas para Protecdo contra
Desgaste, Corrosdo e Recuperagdo Dimensional” na )
ABM - Assodacao Brasileira |de Metalurgia, Materiais e
Mineracao nos dias 10 e 11 de junhq de 2.010.

Para inscrigdo e/ou maiores informagdes acesse:
http:/ /www.abmbrasil.com.br/cursos/cursos_d
etalhes.asp?cursos_Cod_Curso=1607

LEMBRANDO AINDA...
Eng. Luiz Claudio O. Couto*

é Brasil estd passando por uma fase das mais
complexas em relagdo ao desemprego. Enquanto o
governo comemora minUsculas porcentagens de
“aumento” no numero de novos empregos, a
quantidade de desempregados chega aos milhares.

Temos recebido alguns curriculos durante o ano de
2.010 e resolvemos aproveitar a oportunidade,

; 1 2
através do Infor % para claborar, ainda
due de maneira timida masdecisiva, com a redugao
deste.numero. |

]

Em caso de interesse por parte das‘empresas que
rececberam esta edigdo, em contratar' alguma das
pessoas citadas, favor entrar em contato o mais
breve possivel através do e-mail:
metalizacao@metalizacao.eng.br que
encaminharemos as devidas informagdes. Se a sua
empresa dispde de alguma vaga ligada a area de
metalizagao, entretem contato conosco pelo mesmo
e-mail

- Supervisor de| producdao, com experiéncia em
empresa de metalizacdo, procura oportunidade
em area técnica ou produtiva.

= Recém formado em Engenharia de Produgdo,
cursando MBA em Logistica com experiéncia

Consultoria metalizacao.eng.br - Fone/Fax: (11) 5072-9498 Cel.: (11) 6646-7171
e-mail: metalizacao@metalizacao.eng.br

*

em manutencdo mecanica e controle de
qualidade, procura oportunidade.

- Me:télizadoﬂ e jatista, com experiéncia em
empresa de |prestacio de | servigo, procura
oportunidade. 1

\
EM TEMPO: Practical Solutions for Wear & Corrosion
Problems-TSS/NACE - 8 e 9/novembro em Sao Paulo
http:/ /asmcommunity.asmintemational.org/co
ntent/Events/comrosionwear/index.jsp

OBRIGADO E ATE A PROXIMA EDICAQ!

-

‘ ! *10 Eng. Luiz Claudio @. Couto é responsavel
) pela publicagdo do ‘lInfor

1 Engenheiro Met@lurgista formado pela FEI - \
Faculdade de " Engenharia Industrial e
Publicitério formado pela ESPM. - Escola

Superior de Propaganda e Marketing.k

Atua a quase' 20 anos na area de Metalizagdo, tendo trabalhado
em algumasprestadoras de servico do segmento, nas areas de
vendas, supervisdo de vendas, apoio técnico a vendas,
departamento, técnico, supervisdo técnica, engenharia de
desenvolvimento, qualidade, marketing e publicidade industrial. E
atualmente consultor em Metalizagdo, Vendas, Propaganda &
Marketing e' responsavel pelos sites: www.metalizacao.eng.br
www.maisqueneuronio.com.br.

E-mail: metglizacao@metaIizacao.eng.br

Site: www.metalizacao.eng.br

www.metalizacao.eng.br
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